(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRATrf: DE COOPERATION 

EN MATlfeRE DE BREVETS (PCT) 

(19) Organisation Mondiale de la Propri6t6 
Intellectuelle 

Bureau international 



(43) Date de la publication internationale 

22 Janvier 2004 (22.01.2004) PCT 


(10) Num^ro de publication Internationale 

wo 2004/008015 Al 


(51) Classification Internationale des brevets^ : F16L 23/08 

(21) Numero de la demande Internationale : 

PCT/FR2003/002162 

(22) Date de depot international: lOjuillet 2003 (10.07.2003) 

(25) Langue de depot : frangais 

(26) Langue de publication : fran9ais 

(30) Donnees relatives a la priorite : 

0208884 15 juillet 2002 (15.07.2002) FR 

(71) Deposant (pour tous les Etats designes sauf US) : ETAB- 
LISSEMENTS CAILLAU [FR/FR]; 28 RUE ERNEST 
RENAN, F-92130 ISSY-LES-MOULINEAUX (FR). 

(72) Inventeurs; et 

(75) Inventeurs/Deposants (pour US seulement) : CH- 
ENE, Richard [FR/FR]; LA RUE. F-41320 MARAY 


(FR). GOUSSAULT, Didier [FR/FR]; 33 B RUE DES 
LIMOUSINS, F-41200 ROMORANTIN (FR). 

(74) Mandataires : INTES, Didier etc.; CABINET BEAU 
DE LOMENIE, 158 RUE DE UUNTVERSITE, F-F-75340 
PARIS Cedex 07 (FR). 

(81) Etats designes (national) : AE, AG, AL, AM. AT (modMe 
d*utilit6). AT, AU, AZ, BA. BB, BG, BR, BY, BZ. CA, CH. 
CN, CO, CR. CU, CZ (module d'utilit^), CZ, DE (module 
d*utilit6), DE. DK (module d'utilite). DK, DM. DZ. EC, EE 
(modele d'utilite), EE, ES, FI (modele d'utilit^), FI, GB, 
GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG. 
KP, KR, KZ, LC, LK. LR, LS, LT. LU, LV, MA, MD, MG, 
MK, MN, MW, MX, MZ, NI. NO, NZ, OM, PG, PH. PL, 
PT, RO, RU, SC. SD, SE, SG, SK (module d' utility), SK, 
SL. SY, TJ. TM. TN. TR, TT. TZ, UA. UG, US. UZ, VC, 
VN, YU. ZA. ZM. ZW. 

[Suite sur la page suivante] 


(54) Titfe: CLAMPING RING 

(54) Titre : COLLIER DE SERRAGE 


.12B 


5 


18 


18B 


14 


f 


1l 



— 






00 


13 


o 


(57) Abstract: The invention concerns a clamping ring comprising an open ring (10) whereof both ends bear each a support lug 
(lOA, lOB) and clamping means including a clamping screw (14) whereof the shank (14B) passes through the perforations (12A; 
12B) of the support lugs, a nut (16) and a spacer (18). In order to clamp the ring, the screw head or the nut are driven in rotation. 
The spacer is arranged between said element driven in rotation and the corresponding support lug. The spacer (18) is formed by a 
flank coiled on itself and arranged around the shank (14B) of the screw (14). 

[Suite sur la page suivante] 
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(57) Abrege : Collier de serrage comprenant un anneau ouvert (10) dont les deux extii6mit^s portent chacune une patte d*appui 
(lOA, lOB ) et des moyens de serrage comprenant une vis de serrage (14) dont la tige (14B) traverse les per^ages (12A, 12B) des 
pattes d'appui, un ^croa (16) et one entretoise (18). Pour s^rer le collier, la tete de la vis ou Tecrou sont entrain6s en rotation. 
L'entretoise est dispose entie cet ^16ment entrain^ en rotation et la patte d'appui correspondante. L'entretoise (18) est form& par 
un flanc enioul6 sur lui-m§me et dispos6e autour de la tige (14B) de la vis (14). 
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Collier de serrage 

La presente invention conceme un collier de serrage comprenant 
un anneau ouvert dont les deux extremites portent chacune une patte 
5 d'appul presentant un pergage, et des moyens de serrage comprenant une 
vis de serrage, un ecrou et une entretoise, la vis ayant une tige qui 
traverse les pergages des pattes d'appui et une tete situee du cote de 
Tune des pattes d'appui, Tecrou etant situe du cote de Tautre patte d'appui 
et a)operant avec la tige de la vis, au moins un premier des deux 
10 elements constttues par la tete de la vis et par Tecrou etant susceptible 
d'etre entraine en rotation pour serrer la vis et I'entretoise etant disposee 
entre ce premier element et la patte d'appui du cote de laquelle ledit 
premier element est situe. 

On conna?t un collier de serrage de ce t/pe, par exemple par les 
15 documents EP 0 305 232 et WO 98/43 010. 

L'entretoise permet d'eloigner quelque peu Telement devant etre 
entraTne en rotation (ecrou ou tete de la vis) de la patte d'appui du collier, 
et egalement de Tanneau de ce dernier. Ainsi, cet element est plus 
facilement accessible pour Toutil de serrage du collier. 
20 Bien entendu, une autre possibillte pour favoriser cette accessibilite 

consisteralt a doter Telement en question d'une longueur relatlvement 
importante pour qu'une partie d'extremite de cet element soit facilement 
accessible par Toutil de serrage. Dans ce cas, la patte de cet element ne 
cooperant pas avec cet outil de serrage pourrait etre realisee sous ia 
25 forme d'une partie a section circulalre. 

Toutefois, une telle solution presente I'inconvenient d'etre 
relativement couteuse. 

La presence d'une entretoise est done interessante, surtout si cette 
derniere est une piece peu onereuse. 
30 La presente invention vise a amellorer encore I'etat de la technique 

connu en proposant un collier dont I'entretoise solt une piece tres peu 
couteuse et simple a fabriquer. 

Ce but est atteint grace au fait que I'entretoise est formee par un 
flanc, enroule sur lui-meme et dispose autour de la tige de la vis. 
35 En disposant d'un flanc, coupe aux bonnes dimensions en longueur 

et en largeur, il est tres simple d'enrouler ce flanc sur lui-meme et de le 
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disposer autour de ia tige de la vis pour former une entretolse 
senslblement cylindrlque. SI, selon le type de collier et le type d'outll de 
serrage, differentes longueurs de I'entretoises sont necessaires, 11 suffit de 
reallser ces demleres a partir de plusieurs flancs dont les largeurs sont 
5 choisies en consequence. Les outlls de fabrication n'ont pas a etre 
autrement modifies, et, globalement, I'entretolse est une piece tres peu 
coOtsuse. 

Avantageusement, la patbe d'appui contre laquelle est disposee 
I'entretolse presente un rebord et le plan de joint des deux extremites du 

10 flanc dans lequel est formee Tentretoise engage sous ce rebord. 

Lors du serfage, I'entretolse est soumise a des contraintes 
relatlvement importantes, qui s'exercent en paiticulier axlalement. Le 
rebord retient I'entretoise vis-a-vis des risques d'ouverture de cette 
derniere dans son plan de joint. 

15 L'invention vise egalement, pour un collier de serrage du type 

precite, connu par les documents EP 0 305 232 et WO 98/43010, a 
ameliorer ia repartition des efforts qui s'exercent sur le collier lors de son 
serrage. 

En effet, avant le serrage du collier, la tige de la vis est orientee 

20 senslblement parallelement a un diametre du cercle dont I'anneau du 
collier deflnit une portion. Au cours du serrage, les deux pattes d'appui se 
rapprochent I'une de I'autre et leurs orientations par rapport a cette 
direction changent du fait de la diminution du diametre de I'anneau. AinsI, 
avant le serrage du collier, les deux pattes d'appui peuvent etre 

25 senslblement paralleles entre elles et done perpendiculaires au diametre 
precite, ou blen elles vont legerement en s'^cartant I'une de I'autre dans le 
sens allant en s'eloignant du centre du collier. En revanche, a la fin du 
serrage, du fait de la diminution du diametre de I'anneau, les pattes 
d'appui sont inclinees I'une vers I'autre dans le sens allant en s'eloignant 

30 du centre du collier. 

Cette indinaison modifie {'orientation de la vis par rapport aux 
pattes d'appui, de sorte que les contraintes de sen^ge elevees, appliquees 
en particulier a la fin du serrage, risquent d'etre mal reparties, voire de 
conduire a un affaiblissement, a un gauchissement ou meme a une 

35 rupture de la vis, de I'entretoise ou de la patte d'appui consideree. 
L'invention vise a ameliorer cette situation. 
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Ce but est atteint grace au fait que I'entretolse presente un premier 
bord d'extremite cooperant avec ledit premier element et un deuxieme 
bord d'extremite cooperant avec la patte d'appui contre laquelle est 
disposee I'entretolse, le premier bord d'extremite etant sensiblement 
5 perpendlculaire h la direction longitudinale de I'entretoise, tandis que, au 
moins a I'etat serre du collier, le deuxieme bord d'exh-emite est incline par 
rapport ^ la perpendlculaire a ladlte direction longitudinale, llnclinalson du 
deuxieme bord etant telle que la longueur de I'entretolse augmente dans 
le sens allant en s'eloignant de I'anneau du collier. 
10 Cest evidemment a la fin du serrage que les contraintes exercees 

sur les pattes d'appui sont fes plus elev^. Les efforts de serrage sont 
directement appliques a I'element (tite de la vis ou ecrou) qui est entraine 
en rotation pour le serrage et c'est Tentretoise qui transmet ces efforts a 
la patte d'appui avec laquelle elle coopere. 
15 Grace a la conformation precitee, vers la fin du serrage du collier, le 

deuxieme bord d'extremite de I'entretoise est en contact avec la patte 
d'appui sur sensiblement I'integralite de son pourtour. II en resulte que les 
efforts de serrage sont repartis de maniere optimale sur la patte d'appui, 
ce qui permet d'eviter que des contraintes localement trop importantes ne 
20 conduisent a un affaiblissement, a un gauchissement ou meme a une 
rupture de la vis, de I'entretoise ou de la patte d'appui consideree. 

Avantageusement, le flanc qui est enroule sur lui-meme pour 
former I'entretoise presente une largeur qui varie selon la longueur de ce 
flanc. 

25 Le flanc peut etre facilement decoupe dans une feuille de metal 

sous la forme d'une bande de longueur ou sensiblement constante, mais 
dont la largeur varie de maniere a donner, lorsque le flanc est enroule sur 
lui-meme pour former I'entretoise, I'inclinaison du deuxieme bord 
d'extremite de I'entretolse par rapport au premier. 

30 Selon une variante avantageuse, I'entretolse est deformable sur une 

partie de son pourtour dans le sens de sa longueur. Par convention, la 
longueur de I'entretoise est mesuree, lorsque I'entretoise est mise en place 
sur la vis, selon la direction axlale de la vis. 

On peut alors cfioisir que, pendant I'integralite du serrage du collier 
35 ou sur une partie importante de la course des pattes d'appui lore de ce 
serrage, le deuxieme bord d'extremite de I'entretoise soit en contact 
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sensiblement tout en pourtour avec ia patbe d'appui avec laquelle il 
coopere. En effe^ au fur et a mesure du serrage, I'entretoise peut alors se 
d^former de maniere a parvenir, a I'etat serre du collier, a rinclinaison 
predtee du deuxieme bord de Tentretoise. Cette entretolse peut etre 
5 reallsee a partir d'un flanc de largeur constante. 

Par exemple, i'entretoise presente, avant le serrage du collier, una 
fente transversale, qui s'etend sur une partie du pourtour de I'entretoise 
situee du cot^ de I'anneau du collier et qui est apte a se refermer au 
moins partiellement iors du serrage du collier. 

10 Initialement, la fente presente une largeur (mesuree selon la 

longueur de I'entretoise) qui est relativement importante puis, au cours du 
serrage, cette largeur diminue. Ceci constitue une maniere simple et 
efficace de doter I'entretoise d'une capacity a se deformer longitudina- 
lement iors du serrage. 

15 L'Invention sera bien comprise et ses avantages apparaitront mieux 

a la lecture de la description detalllee qui suit, d'un mode de realisation 
represente a titre d'exemple non iimitatif. La description se refere aux 
dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 montre le collier de I'invention a I'etat non serre, selon 
20 une coupe prise perpendiculairement a son axe ; 

- ia figure 2 montre, en vue exterieure, le meme collier a I'etat 

serre ; 

- la figure 3 est une coupe de la region HI de la figure 2, dans le 
m§me plan que la coupe de la figure 1 ; 

25 - la figure 3A est une coupe selon la ligne niA-niA de la figure 3 ; 

- les figures 4 et 5 sont deux vues en perspective de I'entretoise 
utilisee sur ce collier ; 

- la figure 6 montre le flanc a partir duquel est reallsee I'entretoise ; 

- la figure 7 montre, en elevation, une entretoise selon une variante 
30 de realisation, avant le serrage du collier ; et 

- la figure 8 montre I'entretoise de la figure 7 apres le serrage du 

collier. 

Comme on le voit sur les figures 1 et 2, le collier comprend un 
anneau 10 qui est ouvert, et dont ses deux extremites portent chacune 
35 une patte d'appui, respectivement IDA et lOB. 
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Chacune de ces partes d'appul presente un pergage, 
respectivement 12A et 12B. 

Les moyens de serrage du collier comprennent une vis de serrage 
14 dont la tete 14A repose centre la parte d'appui 12A, et dont ia tige 14B 
5 traverse ies pergages 12A et 12B. A son extremite opposee a la tete, et de 
I'autre cote de la parte d'appul 108 par rapport h la patte d'appui lOA, la 
tige 148 coopere avec un ecrou 16. Une entretoise 18 est dlspos^e entre 
I'ecrou 16 et la parte d'appui 108. 

Certe entretoise est formee a partir du flanc 20 de ia figure 6 qui 
10 est enroule sur lul-nrteme de telle sorte que ses extremites 21 et 22 se 
trouvent I'une en regard de I'autre, comme on le voft en particulier sur les 
figures 4 et 5. Du fait de cet enroulement, I'entretoise presente une forme 
globalement cyllndrique, et sa longueur permet de maintenir I'ecrou 16 a 
distance de la patte lOB pour fadliter le serrage de cet ecrou. 
15 Les extremites 21 et 22 du flanc dans lequel est formee I'entretoise 

sont disposees I'une centre I'autre, ou a une tres faible distance I'une de 
I'autre, de maniere a former un plan de joint 23 de I'entretoise. Les 
coupes des figures 1 et 3 sont precisement realisees dans ce plan de joint. 
Chacune des partes d'appui lOA et lOB presente un rebord, 
20 respectivement 24A et 24B forme par pliage. 

En effet, pour former les partes d'appui, la bande dans laquelle est 
realise I'anneau du collier est redressee sensiblement radialement et les 
bords de chaque parte d'appul sont replies dans le sens allant en 
s'eloignant de I'autre parte d'appui. 
25 AinsI, ia tete 14A de la vis peut s'encasrter sous le rebord 24A. 

Certe tete est par exemple formee par un six pans, et le rebord peut avoir 
un contour epousant en partie ce six pans, formant ainsi un moyen anti- 
rotation pour la vis. 

L'entretoise est quant a elle engagee sous ie rebord 248 de la parte 
30 d'appui lOB. 

On voit sur la figure 1 que, meme a I'etat non serre du collier, ie 
plan de joint 23 des deux extremites 21, 22 du flanc 20 se trouve sous ce 
rebord. Ceci permet d'evlter r"ouverture" de ce plan de joint, c'est-^-dire 
le deroulement partiel de I'entretoise, lors du serrage du collier. On voit en 
35 particulier sur la figure 3A que ia periplierie interieure du rebord 24B a 
une forme adaptee a celle de la periplierie exterieure de I'entretoise, au 
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molns dans la region du plan de joint 23, de maniere a effecbVement 
empicher rouverture de cette demiere. 

Dans I'exemple avantageux represente, I'anneau 10 du collier 
presente une section qui definit deux ailes, respectivement llA et llB. 
5 Par exemple, cette section a sensiblement la forme d'un V. En effet, ce 
collier est adapte au serrage de deux tubes presentant chacun, sur leur 
Peripherie exteme, une surfece d'appul form^e sur une collerette avec 
laquelle coopere respectivement I'aile llA ou I'aile IIB. II s'agit par 
exemple de tubes d'echappement La pointe du V formee par la section de 
10 I'anneau peut etre tres arrondie, voir quasiment aplatie, comme dans 
WO 98/43 010. 

Par ailleurs, dans Texempie represente, I'anneau du collier est 
forme en une seule piece, mais il doit etre entendu qu'il pourralt etre 
egalement forme en deux pieces articulees I'une par rapport a I'autre 
15 comme dans WO 98/43 010. 

On remarque que les ailes UA et IIB presentent chacune deux 
bossages 13 en salllie sur la peripherie externe du collier. Ces bossages, 
disposes dans une region sensiblement diametralement opposee aux 
pattes d'appui lOA et 108, sert de reperage angulaire pour la mise en 
20 place du collier sur les tubes. 

L'entretoise 18 presente un premier bord d'extremite ISA qui 
coopere avec I'ecrou 16, et un deuxieme bord d'extremite 188 qui coopere 
avec la patte d'appui lOB. 

Le premier bord 18A est sensiblement perpendiculaire a la direction 
25 longitudinale de l'entretoise, correspondant a la direction axiale D de la 
tige de la vis. Au cours de la rotation de I'ecrou pour le serrage de la vis, 
cet ecrou est en contact avec le bord d'extremite 18A sur I'integralite de 
son pouitour, de sorte que les contraintes exercees par I'ecrou sur 
l'entretoise sont, a cet endroit, reparties de maniere homogene. 
30 En revanche, comme on le voit en partlculier sur les figures 1 et 3, 

le deuxieme bord d'extremite 18B de l'entretoise est incline par rapport: a' 
la perpendiculaire P a cette direction longitudinale D. Cette Inclinaison est 
telle que la longueur de l'entretoise augmente dans le sens allant en 
s'eloignant de I'anneau du collier. Plus precisement, la longueur LI de 
l'entretoise est maximale sur la portion longitudinale de cette demiere qui 


35 
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est la plus eloignee de I'axe A du collier, tendls que sa longueur L2 est 
minlmale sur sa portion longitudinale la plus proche de cet axe A. 

On volt sur la figure 1 que, a I'etat non serr^ du collier, les deux 
pattes d'appui lOA et lOB sbnt dirigees sensiblement perpendiculairement 
5 a la direction axiaie D de la vis (elies sont toutes deux parall^ies h la 
direction P). 

Lors du serrage du collier, les pattes d'appui lOA et lOB se 
rapprochent Tune de I'autre, et ie diametre du collier diminue de maniere 
importante. Par exemple, la course de serrage correspond sensiblement a 

10 la longueur LV de ia portion de tige de la vis s'etendant entre les deux 
pattes d'appui a I'etat non serre du collier et peut etre de Tordre de 40 a 
60 mm. Du fait, en particulier, de la presence des rebords 24A et 248, les 
pattes d'appui IDA et lOB sont rigidifiees pour eviter leur pliage iors de ce 
serrage. II n'en reste pas moins que la diminution importante de diametre 

15 du collier lors de son serrage a pour consequence que Tindlnaison des 
pattes d'appui par rapport a la direction axiaie D de la vis change. On volt 
sur la figure 3 que, a I'etat serre du collier, les pattes d'appui lOA et 108 
sont respectivement indlnees par rapport a la perpendiculaire P a cette 
direction D selon un angle oA et oB. Avantageusement, ces deux angles 

20 sont egaux et opposes. L'incllnaison du bord d'extremit£ 18B de 
I'entretoise par rapport a sa direction longitudinale est sensiblement egale 
a Tangle ocB. Ainsi, a la fin du serrage, alors que les contraintes exercees 
par I'ecrou 16 sur I'entretoise sont les plus importantes, cette entretoise 
est parfaitement en appui contre la face exterieure lO'B de la patte 

25 d'appui lOB, cette face exterieure etant celie qui est opposee a la patbe 
d'appui lOA. II en resulte que les contraintes sont reparties de maniere 
homogene sur la patte d'appui 108 et la tige de la vis reste naturellement 
parallele au diametre Dl de I'anneau du collier. 

On obtient ainsi un seri-age de meilleure qualite, en particulier en 

30 evitant de soumettre la tige de la vis a des contraintes de flexion lors de 
son serrage. En effet, les contraintes de serrage etant elevees, Ie bord 
d'extremite d'entretolse a naturellement tendance a tenter de se plaquer 
contre la face exterieure de la patte d'appui avec laquelle cette entretoise 
coopere. Si ce bord est sensiblement perpendiculaire a ia direction 

35 longitudinale de rentretolse alors que ladite face exterieure de la patte 
d'appui ne Test pas, ceci a pour effet de solliciter ia tige de la vis en 
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flexion perpendiculalrement a sa direction axiale. A chaque fois que Tecrou 
tourne sur la tige, cette contrainte de flexion change de direction par 
rapport a la tige de la vis. Au final, la tige de la vis a ete soumise lors du 
serrage non seulement a une contrainte axiale, mais egalement a une 
5 infinite de contraintes radiates en flexion qui peuvent aboutir a un 
endommagement des filets de la vis. 

Avantageusement, comme dans I'exemple represente, le plan de 
joint de I'entretoise est tourne vers Texterieur du collier. C'est done dans la 
region de ce plan de joint que la longueur LI de Tentretoise est maximale. 
10 Comme on le volt sur la figure 6, le flanc 20 dans lequel est formee 

Tentretoise presente une largeur qui varie selon sa longueur. En Tespece, 
il presente une largeur II dans la region de ses extremites 21 et 22 et une 
largeur inferieure 12 dans une section centrale. 

Avantageusement, le collier comporte des moyens de calage en 
15 rotation de Tentretoise par rapport a Tanneau. 

En Tespece, le rebord 24B sous lequel est engagee Tentretolse 18 
par son bord d'extremlte 18B presente au molns une fecette de calage en 
rotation (trols facettes 25A, 25B et 25C dans i'exemple represente) avec 
laquelle coopere une portion a section non circulaire de la peripherie de 
20 Tentretoise (dans I'exemple represente, cette entretoise presente trois 
portions aplaties 19A, 198 et 19C). 

Les portions 19A a 19C precitees sont situees dans la region 
"superieure" de I'entretoise, c'est-a-dire dans la region de cette derniere 
qui est la plus eloignee de I'axe A du collier. En se rapprochant de I'axe A, 
25 le bord d'extremite 188 de I'entretoise presente des ailes, respectivement 
19D et 19E sensiblement paralleles au plan PA qui est un plan 
perpendiculaire a I'axe du collier (voir la figure 3A), a leurs extremites 
inferieures, ces ailes sont reliees par une portion aplatie 19F sensiblement 
perpendiculaire a la direction DA. Comme on le voit sur la figure 3A, cette 
30 region aplatie 19F se trouve en regard de la pointe IIC de la section du 
collier legerement aplatie sous I'entretoise. 

Au voisinage de son bord d'extremite 18A, I'entretoise 18 presente 
une section sensiblement circulaire. En revanche, sa section est 
legerement allongee dans une direction parallele au plan PA. Cette section 
35 est localement aplatie du cote de I'anneau au voisinage du bord 
d'extremite 18B. Pour realiser cette difference de section sur la longueur 
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de I'entretoise, les extremites 21 et 22 du flanc 20 peuvent etre 
legerement divergentes, de telle soite que la longueur de ce flanc varie 
legerement sur sa largeur. 

Plus predsement, lorsque Ton considere les figures 4 et 5, on volt 
5 que la section de I'entretoise varie progressivement entre une section 
circulaire sur son bord d'extremlt^ 18A et la section comprenant les 
portions 19A a 19F a son bord d'extremite 18B. 

La peripherie interne de I'entretoise delimite un canal 28 dont la 
hauteur mesuree dans le plan de rapprochement des pattes d'appui 

10 \ors du serrage du collier, qui est egalement le plan PA evoque 
precedemment, est superieure au diametre d de la tige de la vis. Meme si 
la hauteur de ce canal varie en raison de la variation de la section de 
I'entretoise evoquee precedemment, cette hauteur reste superieure au 
diametre de la tige de la vis. Par exemple la hauteur du canal est au 

15 moins egale a 1,2 fois le diametre d. 

Sur la variante des figures 7 et 8, I'entretoise 118 est deformable 
sur une partie de son pourtour, dans le sens de sa longueur. Ainsi, a I'etat 
non serre du collier, Tentretoise presente une premiere longueur LEI, qui 
est par exemple la meme sur I'integralite de son pourtour. 

20 Lors du serrage du collier, une partie de ce pourtour se d^forme de 

sorte que la .longueur de I'entretoise se modifie, sur la partie du pourtour 
correspondante, pour accompagner I'indinaison precedemment evoquee 
des pattes d'appui du collier, de maniere a constamment etre en contact 
avec la face exterieure lO'B de la patte d'appui lOB. 

25 Par exemple, comme on le voit sur les figures 7 et 8, I'entretoise 

118 presente, avant le serrage du collier, une fente transversale 130 qui 
s'etend sur une partie du pourtour de I'entretoise. Cette partie est celle qui 
est situee du cote de I'anneau du collier 10 lorsque I'entretoise est en 
position sur la vis. Cette fente a par exemple deux bords concaves 

30 opposes, respectivement 130A et 130B situes de part et d'autre d'un plan 
PE perpendiculaire a la direction longitudinale D de I'entretoise. 

Lors du serrage du collier, du fait des contraintes exercees par 
I'ecrou 16 et de la reaction de la patte d'appui lOB, la fente 130 se 
referme au moins partiellement, de telle sorte que, sur la partie du 

35 pourtour de I'entretoise dans.laquelle se trouve cette fente, la longueur 


wo 2004/008015 



PCT/FR200J/002162 


10 


LE2 de cette entretoise est devenue inferieure a sa longueur initiale LEI, 
qu'elle a conserve sur la partie de son pourtour oppose a ladite fente. 

Avantageusement, la fente 130 est situee sur une partie du 
pourtour de I'entretoise qui est opposee au plan de joint 123 de ses 
5 extremites 121 et 122, ce plan de joint pouvant §tre orient^ comme le 
plan de joint 23 de I'entretoise des figures precedentes et §tre engage 
sous le relDord 24D. 

Bien entendu, I'entretoise 118 peut avoir une section qui varie sur 
sa longueur, comme celle de I'entretoise 18 et etre conformee de maniere 
10 a etre calee en rotation sous ie rebord de la patte d'appui lOB. 

II est tr^ interessant d'un point de vue pratique, et pour limiter les 
couts de fabrication, de realiser I'entretoise a bord incline a partir d'un 
flanc enroule sur lui-meme. Toutefois, elle pourrait etre realisee 
differemment, par exemple a partir d'un tube sectionne. 
15 Dans le mode de realisation qui vient d'etre decrit, c'est I'ecrou 

16 qui est entraTne en rotation pour serrer le collier, et I'entretoise est 
disposee entre cet ecrou et la patte d'appui IDS. De son cote, la tete 14A 
de vis est calee en rotation comme on I'a indique. 

On pourrait inverser cette realisation, en calant I'ecrou 16 en 
20 rotation dans la patte 108, en disposant I'entretoise 18 ou 118 du cote de 
la t§te de la \ns, et en entrainant cette tete en rotation lors du serrage du 
collier. 

Cette disposition inversee presenterait I'avantage d'eviter, a I'etat 
serre du collier, un deport trop important de la tige de la vis au-dela de 
25 I'ecrou 16. 
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REVENDICATIONS 

1. Collier de serrage comprenant un anneau ouvert (10) dont les deux 
extremltes portent chacune une patte d'appul (lOA, lOB) presentant un 
5 pergage (12A, 12B), et des moyens de serrage comprenant une vis de 
serrage (14), un ecrou (16) et une entretolse (18, 118), la vis ayant une 
tige (148) qui traverse les pergages (12A, 128) des pattes d'appul et une 
tite (14A) situee du c6te de I'une des pattes d'appui, I'ecrou etant situe 
du cote de I'autre patte d'appul et cooperant avec la tIge de la vis, au 

10 molns un premier (16) des deux elements constltues par la t§te de la vis 
et par I'ecrou etant susceptible d'etre entraTne en rotation pour serrer la 
vis et I'entretolse (18, 118) etant disposee entre ce premier element et la 
patte d'appul du cote de laquelle ledit premier element est sItue, 

caracterise en ce que I'entretolse (18, 118) est formee par un flanc 

15 (20), enroule sur lul-meme et dispose autour de la tige (148) de la vis 
(14). 

2. Collier selon la revendication 1, caracterise en ce que la patte 
d'appul (108) contre laquelle est disposee I'entretolse (18, 118) presente 
un rebord (24B) et en ce que le plan de joint (23, 123) des deux 

20 extremltes (21, 22 ; 121, 122) du flanc (20) dans lequel est formee 
I'entretolse est engage sous ce rebord (248). 

3. Collier de serrage comprenant un anneau ouvert (10) dont les deux 
extremltes portent chacune une patte d'appul (lOA, 108) presentant un 
pergage (12A, 128), et des moyens de serrage comprenant une vis de 

25 serrage (14), un ecrou (16) et une entretoise (18, 118), la vis ayant une 
tige (148) qui traverse les pergages (12A, 128) des pattes d'appul et une 
tete (14A) situee du c6te de I'une des pattes d'appul, I'ecrou etant situ^ 
du cote de I'autre patte d'appul et cooperant avec la tige de la vis, au 
molns un premier (16) des deux elements constltues par la tite de la vis 

30 et par I'ecrou etant susceptible d'etre entraTne en rotation pour serrer la 
vis et I'entretolse (18, 118) etant disposee entre ce premier element et la 
patte d'appui du cote de laquelle ledit premier element est situe, 

caracterise en ce que I'entretolse (18, 118) presente un premier 
bord (18A, 118A) d'extremite cooperant avec ledit premier element (16) et 

35 un deuxieme bord (18B, 118B) d'extremite cooperant avec la patte d'appui 
(lOB) contre laquelle est disposee I'entretolse, le premier bord d'extremite 
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etant senslblement perpendlculaire a la direction longitudinale (D) de 
rentretoise (18, 118), tandis que, au moins h I'etat serre du collier, le 
deuxi^me bord d'extremite (18B, 118B) est incline par rapport a' la 
perpendlculaire S ladlte direction longitudinale, rmclinaison (aB) du 
5 deuxleme bord (18B, 118B) etant telle que la longueur de I'entretoise 
augmente dans le sens allant en s'eloignant de I'anneau du collier. 

4. Collier selon la revendication 3, caracterls^ en ce que la patte 
d'appui (108) confre laquelle est disposee I'entretoise (18, 118) presente 
un rebord (24B), en ce que I'entretoise (18, 118) est formee par un flanc 

10 (20), enroule sur lui-meme et dispose autour de la tige (14B) de la vis 
(14) et en ce que le plan de joint (23, 123) des deux extremites (21, 22 ; 
121, 122) du flanc (20) dans lequel est formee I'entretoise est engage 
sous ce rebord (24B). 

5. Collier selon la revendication 3 ou 4, caracterise en ce que 
15 I'entretoise (18, 118) est formee par un flanc (20), enroule sur lui-meme 

et dispose autour de la tige (14B) de la vis (14) et en ce que le flanc (20) 
qui est enroule sur lui-meme pour former I'entretoise (18) presente une 
largeur (II, 12) qui varie selon la longueur de ce flanc. 

6. Collier selon la revendication 5, caracterise en ce que le flanc (20) 
20 qui est enroule sur lui-meme pour former I'entretoise (18) presente une 

largeur (II) maximale au volsinage du plan de joint (23) de ses extremites 
(21, 22). 

7. Collier selon I'une quelconque des revendications 3 a 6, caracterise 
en ce que I'entretoise (118) est deformable sur une parOe de son pourtour 

25 dans le sens de sa longueur. 

8. Collier selon la revendication 7, caracterise en ce que I'entretoise 
(118) presente, avant le serrage du collier, une fente transversale (130)^ 
qui s'etend sur une partie du pourtour de I'entretoise situee du cote de 
I'anneau du collier (10) et qui est apte a se refermer au moins 

30 partiellement lors du serrage du collier. 

9. Collier selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caracterise 
en ce que la section de ladite entretoise (18) est aplatie du cote de 
I'anneau (10), au voisinage de son deuxieme bord d'extremite (18B) qui 
coopere avec la patte d'appui (lOB) contre laquelle est disposee ladite 

35 entretoise. 
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10. Collier selon I'une quelconque des revendicatlons 1^9, caracterise 
en ce quit comporte des moyens (19A, 19B, 19C ; 25A, 25B, 25C) de 
calage en rotation de rentretolse (18) par rapport a I'anneau (10). 

11. Collier selon la revendication 10, caracterise en ce que la patte 
5 d'appui (lOB) contre laquelle est disposee I'entretoise (18) presente un 

rebord (24B) sous lequel est engagee Tentretoise et en ce que ce rebord 
presente au molns une facette de calage (25A, 25B, 25C) en rotation avec 
laquelle coopere une portion (19A, 19B, 19C) a section non circulaire de la 
Peripherie de I'entretoise. 
10 12. Collier selon I'une quelconque des revendicatlons 1 a 11, caracterise 
en ce que I'anneau (10) presente une section sensiblement en forme de V 
dont la polnte (IIC) est saillante sur la perlpherie externe de I'anneau. 

13. Collier selon I'une quelconque des revendicatlons 1 a 12, caracterise 
en ce que la peripherie interne de I'entretoise delimite un canal (28) dont 

15 la hauteur (H), mesuree dans le plan (PA) de rapprochement des pattes 
d'appui lors du serrage du collier, est superieure au diametre (d) de la tige 
(14B) de la vis (14). 

14. Cbllier selon la revendication 13, caracterise en ce que la hauteur 
du canal (28) est au moins egale a 1,2 fois le diametre (d) de la tige (14B) 

20 de la vis (14). 
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